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Guruljion el vele: ROLLANT a CLAAS-t0
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Uj, erésitett hengerekkel Végarotor
A HD-hengerek Uj profilozasa
gondoskodik egyenletes terményaram
mellett a tdkéletes szilazsbalakrol.

7 vagy 14 késsel a ROTO CUT teszi a
ROLLANT-ot a nedves anyagok
idedlis balazéjava. A nagyobb

atereszdképesség és a igazan jo

= = tekermanyminéség miatt.
MAXIMUM PRESSURE 540 ford./perc

SYSTEM I

Most a ROLLAN 520 esetében
opcioként: MPS Il az igazan tdmaor
balakért.

A kardantengely minden
fordulatszamnal az elédeinél még
nagyobb ateresztésrél gondoskodik.
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A ROLLANT mindenre kész ACLAAS vidga  mmm

Egyedulallé technoldgia a kompakt balakért —

CLAAS balazok

Egy balazénak nem csak a széna vagy szalma balazasanal
kell tdbbet tudnia. A hasznalat, formatum és nagysag iranyaba
tédmasztott kdvetelmények a mezégazdasag terlletén nagyon
kUldnbozdek. A CLAAS teljesiti ezeket a QUADRANT kocka-
és a ROLLANT és VARIANT korbalazokkal. Az eredmény a
kompakt balak és a tokéletes balaforma.

A ROLLANT 620 és 520 fix kamras balazok robusztus
meghajtasukkal és megerdsitett hengereikkel a lehetd
legjobban birja a mindennapos munkat. A sok intelligens

. megoldas ezeket a balazékat kiléndsen kezelGbaratta és
b koénnyU karbantartasiva teszi. A két sorozat a balaméretekben
; kUlénbodznek. A ROLLANT 620 1,22 x 1,50 méteres, a
LS ROLLANT 520 1,20 x 1,25 méteres balakat készit. i




~ UJDONSAG
A Jébél lehet még JObb ROLLANT 520 RC ROLLANT 520 RF — ROLLANT 520 R — Modell attekintés ROLLANT 520 s
Az élvonalbeli megoldas a sokoldald megoldas az eqgyszerd megoldas

Minden egy kérdéssel kezd6dott: lehetnek a ROLLANT modellek még jobbak?
Lehetnek bizony.Ehhez a megbizhatdsag a kulcsszo. Ezért fejlesztettik tovabb a

vilagszerte ismert és elismert fix kamras ROLLANT koncepcitt. A vilagon a Heavy Duty Egyéni er6sségek: Heavy Duty Egyéni erésségek: Heavy Duty Egyéni erésségek:

legtdbbet eladott fixkamras balazd. A meghajtasi koncepciot atdolgoztuk, a R — — Behuzdérendszer ROTO CUT vagarotorral A —— — Behuzdérendszer ROTO FEED tovabbitérotorral A — — Villas el6témaritd rendszer

tengelyeket és munkahengereket megerdsitettik, hogy a ROLLANT folyamatosan, Uj szintd teljesitmény — 14 kés Uj szintd teljesitmény — Intelligens kozponti lanckenés Uj szintd teljesitmény — Intelligens kozponti lanckenés

megbizhato teljesitményt nyujtson. Ez egyik alapfeltétele annak, hogy minden R ——— — Intelligens kozponti lanckenés R —— — Nagyon megbizhatd — Nagyon megbizhatd

termékiink j6vedelmezé legyen. Kényelem — Nagyon megbizhatd Kényelem — OPERATOR terminal Kényelem — OPERATOR terminal
R ——. — OPERATOR terminal — — Baélakamra 16 megerdsitett hengerrel I — — Bélakamra 16 megerdsitett hengerrel
1,20 x 1,25 méteres balamérethez — Balakamra 16 meger6sitett hengerrel 1,20 x 1,25 méteres balamérethez 1,20 x 1,25 méteres balamérethez

ROLLANT 520 RC 520 RF 520R |

m]
(m]
(m]

1 Bélaméret 1,20 x 1,25 m

2 Vezérelt rendfelszedd 2,10 méter szélességgel
3 Vezérelt rendfelszedd 1,85 méter szélességgel
4 ROTO CUT: 14-késes vagorotor

5 ROTO REVERSE az eltémddések kezelésére
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Balakamra 16 megerdsitett hengerrel
MAXIMUM PRESSURE SYSTEM Il (MPS Il) opciban
A lancok automatikus kdzponti kenése
9 2 szalas zsinegkotés
10 Zsineges/halos kotozés
11 Halds kotozés
12 OPERATOR terminal

O0OO0OO0O0O0DO0OO0OaoO0aO0
OO0OO0ODOOOoOOoaDo

O rendelheté - nem rendelhetd

ROLLANT 620 RC 620 RF

1 Bélaméret 1,22 x 1,50 m u} u}
2 2,10 méteres rendfelszedd m] O
3 Onbedll6 tarlSkerekek o O
4 ROTO FEED = m]
5 ROTO CUT (7 kés) m] -
6 17 megerdsitett henger o u}
7 Nyomasbeallitas a gépen m} u}
8 OPERATOR terminal m} u}
9 Automatikus lanckenés m] m]
10 Szabad kilatas a rendfelszeddre és a kétozési folyamatra m} u}

O rendelheté - nem rendelhetd




ROLLANT 620 RC
A tapasztalt

Szalma

Silézott széna

Szilazs

A bala mérete 1,22 x 1,50 m

10

Egyéni er6sségek:

Rendfelszedd szélesség: 2,10 m
Sokoldalu

ROTO CUT vagorotor hét késsel
Nagyobb hatékonysag az Uj rotorral

ROLLANT 620 RF
Az egyenes

Szalma

Silézott széna

Szilazs

A bala mérete 1,22 x 1,50 m

Modell attekintés ROLLANT 620

Egyéni er6sségek:

— Rendfelszedd szélesség: 2,10 m

— Nagyobb hatékonysag az Uj rotorral

— Nagy teliesitmény, a ROTO FEED-nek kdszénhetéen
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Hogy a csucson maradjunk, Mdszaki egoigasol
folyamatosan fejlodni kell

A technoldgia

A terllet nagy, id6 alig. Szerencsés az, akinek olyan gépe van,
amelyre tamaszkodhat, ami tobbet tud. Hiszen a technoldgigjat
jol atgondoltuk, és folyamatosan tovabb fejlesztjlk.

A raffer, a ROTO FEED és a ROTO CUT technoldgidink pontosan
megfelelnek ennek a kdvetelménynek. A robusztus hajtas, a
megerdsitett gorgdk és szamos egyeb Uj lehetdség
kdvetkeztében tobb balat lehet naponta késziteni. Ha az ar-érték
arany is megfelel, akkor ez nemcsak jo, hanem a legjobb.
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Meggydz0 megoldasok a tiszta terményaramert

E

Snyok

— 2,10 vagy 1,85 méter munkaszélesseg
— Vezérelt rendfelszedd az optimalis terményaramhoz
— Nagy oldalsé csigak — a szilard balaszélekeért

14

Rendfelszedd

2,10 m munkaszélesség — az egész munka
teljesitéséhez

A ROLLANT 520 rendfelszedéjének munkaszélessége

2,10 méter, és még a legszélesebb rendeket is felszedi. A
percenként 140 fordulattal egyenletes terményaramot tesz
lehetévé Ugy, hogy a takarmany nem szennyezddik. A rovid
terel6lemez még a kisebb és nem egyenletes rendek esetén is
biztosan vezeti a terményaramot a rotorhoz. A rendfelszeddk
rugos acélfogai rugalmasak, és még a legnehezebb
kordlmények kozétt is bizonyitanak. Raadasul szorosan
egymas mellett helyezkednek el, és tiszta mez6t hagynak
maguk utan.

Egy tovabbi plusz: a terményaramot kozvetlenll a
vezet6fulkébdl figyelheti, mivel a rendfelszedd egészen eldl
van. Ez megkonnyiti, hogy a sebességet a rendvastagsaghoz
igazitsa. igy On a terményaramot optimélisan tudja irdnyftani,
és meg tudja akadalyozni a balazo tul etetését,
(bemedvézéseét).

Vezéreltpalyas rendfelszedd az optimalis
anyagaramert

A vezéreltpalyas rendfelszedd nagy menetsebességnél és
forduldkban is illeszkedik a talajkonturhoz. A nagy, szerszam
nélkyl allithato felszedd-tamasztdkerekek biztosan a nyomon
maradnak.

ROLLANT 520 R 1,85 méteres
rendfelszedd-munkaszélességért

A ROLLANT 520 R egy 1,85 méter széles rendfelszeddvel
szerelve keskeny és elég rugalmas ahhoz, hogy hegyvidéken
és kisebb traktorok mogott is kildondsen t6mor balakat
gyartson.

Nagy meéretl oldalsé csigak — a szilard
balaszélekeért

A balazas elékészitéséhez a nagy méretd, oldalsé csigak

a terményaramot a rotorhoz tovabbitjak. Az eredmény:
kUlondsen szilard balaszélek a tokéletes balastabilitasért.

Az On elénye: ezek a bélak a durva kezelést, illetve a szallitast
és tarolast is formavesztés nélkdl vészelik at.

ROLLANT | [s20Re 520 RF 520 R 620 RC 620 RF

A rendfelszedd szélessége m 2,10 2,10
Szélesség DIN m 1,9 1,9
Nem behajthatd tdmasztokerekek O [m]
Felszedd-0nbedlld tdmakerekek O u}
Rendleszoritd O u}

O rendelheté  — nem rendelhetd

1,85 2,10 2,10
1,65 19 19
mi o u]

| o u]

mi m] u]
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ROLLANT 520: ROTO CUT,
ROTO FEED vagy raffer

ROTO CUT = 70 milliméteres rdvidszecska

A ROTO CUT rendszer percenként tébb mint 7000 vagassal
dolgozik. Négyagu rotorcsillagok huzzak be ekdzben
egyenletesen a terményt a kések kdzott. A terményt a behuzas
soran kézépen, a vagokések mentén vezeti és darabolja fel
egyenletesen. Egy specidlis lehldzérendszer tartja tisztan munka
kdzben a rotort. A rotorcsillagok tdkéletes szdge hatékonyan
gatolja meg a termény Osszetdrését, amig az keresztllhalad. Az
egységesen apritott szeletek javitjak a szilazs mindségét és
megkonnyiti a takarmany keverd-kiosztd kocsiban térténd
kezelését.

Megbizhatd mikodeés

A fenéklemezben taldlhatd 14 kés egyesével van biztositva.
A rugos eléfeszitésnek kdszonhetden igy ki tudnak térni az

idegen testek eldl. Azok a kések, amelyek nem talalkoznak

idegen testtel, tovabbra is tisztan és megbizhatdan vagjak a
terményt a kifogastalan takarmanyminéségeért.

Szempillantas alatt kivehetd kések

A késeket kényelmesen, fellilrél lehet nyitott balakamra ajténal
betenni és kivenni, vakkéssel potolni.

ROTO REVERSE - a beépitett hatramenet

A hidraulikus rotor visszaforgatas a teljesitményhataron teszi
lehetévé a munkat. A ROTO REVERSE-zel, a CLAAS
visszaforgatd berendezésével On gyorsan, a traktor flilkébdl
meg tudja akadalyozni az eltémd&déseket a behuzas soran.

ROTO FEED - nagy teliesitmény vagas nélkul

Ha nem akarja apritani a terményt, de kivalé teljiesitményre és
nagy bélasulyra van sziksége, akkor a ROTOR FEED biztositja
az egyenletes terményaramlast a rendfelszedétdl a balakamraig.

16

Tovabbitd rendszer ROLLANT 520

Raffer — a rotor alternativaja

A ROLLANT 520 azokba a gazdasagokba a legmegfelelébb,
ahol a takarmanyt biztosan nem akarjak vagni, és a
takarmanyt 6vo kezelésre nagy hangsulyt helyeznek. A raffer
folyamatosan huzza be a terményt a rendfelszedétél, és
aktivan tovabbitja a balazékamraba. Ez elengedhetetien
feltétele a nagy atereszt6képesség elérésének.

ROTO CUT O = =
ROTO Feed - m] -
Raffer - - u}

O rendelhetd  — nem rendelhetd
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ROLLANT 620: ROTO CUT vagy ROTO FEED Tovdobis rendszer FOLLANT 620

Hét keés a jobb teljesitmenyért: ROTO CUT

A ROTO CUT teszi a ROLLANT 620 RC-t a kombajn mogotti
munka tokéletes balazéjava — megbizhatd, gyors és tokéletes.
A ROLLANT 260 tipusnal alkalmazott raffert kicseréltlk, és a
ROLLANT 620 RC spirdlis vagorotort kapott. Az eredmény?
Nagyobb teljesitmény.

A vagorotor elényei:

— A rotorfogak spirdlis elhelyezése

— A négy sorban elhelyezett rotorfogak a kis terményadagok
egyenletes tovabbitasat biztositjak

— Kombinalt tisztitdrendszer a rotorfogak kozott

— Egyedi késvédelem

— Hidraulikus késkapcsolas

Nagyon magas vagasi mindseg

A ROLLANT 620 RC hétpengés vagorotorja négycsillagos

dudl rotorfogakkal dolgozik. A kések egyedileg vannak
biztositva és az acél is duplan edzett. Ez a széna és szalma

Maximalis terményaram: ROTO FEED eléfeltétele a legjobb takarmanyminéség eléréséhez. Révidre,
Ranézésre precizen aprokra vagja a terményt, amit strdbbre lehet

A ROLLANT 620 RF esetén a ROTO FEED rendszer tomoriteni és kdnnyebben forgatni.
— ROTO CUT: vagorotor 7 késsel és percenként 3050 vagassal alapfelszereltség. A rotorcsillagok dinamikus spiralban
— Nagy mikodési biztonsag az egyesével biztositott késeknek kdszdnhetben helyezkednek €l, ami az egységes terményfelvételt és
— Egyenletes t6ltés, a spiralis vagorotornak kdszénhetéen hatékony teliesitményt garantalja. A rendszer kifejezetten
— Nagy vagasmindség széna és szalma esetén alkalmas érzékeny terményekhez, mint példaul a lucerna.
- Maximalis terményaram: ROTO FEED A spirdlis elrendezés megvedi a terményt és kivalo ROTO CUT o .

mindséget eredményez. ROTO Feed - o

O rendelheté  — nem rendelhetd
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Nagy a nyomas:

megerositett tomoritdhengerek es MPS

Nagy nyomas a kuléndsen robusztus
acélhengereknek kdszonhetden

Min&ségi takarmany készitéséhez a terményt révid idd alatt
kell nagyon nagy tomaorségu balakka alakitani. Erre szolgalnak
a ROLLANT extra erés acél tomoritéhengerei. Ezek profiljanak
kialakitasa az aktiv terménytovabbitast szolgalja. fgy a
terményt még nedves kortimények kozétt is szilard,
formatartd balakka tdmoriti 6ssze. Az Uj, Heavy Duty
t6maoritéhengerekkel szerelt ROLLANT 520 balazénal a
hengerek kdpenye 4 mm-rel vastagabb a még hosszabb
élettartamért. A tengelyek csavarozottak, ezaltal szlkség
esetén cserélheték. Minden csapagy és meghajtas a nehéz
kortimények kozott térténd balazashoz és a nagy teljiesitmény
elérésére van méretezve.

ROLLANT 520 RC 520 RF 520R  [620RC 620 RF

MPS I O O
A hidraulikus tdmoritényomas manudlisan allit- -
hatd be

16 megerdsitett témoritéhenger u} u}

17 megerdsitett henger - -

O rendelheté  — nem rendelhetd
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Opcio: MAXIMUM PRESSURE SYSTEM I
(MPS 1)

Az acélhengeres balakamra MPS-szel garancia a kékemény
balakra és a nagy magtdmorségre. Hiszen az MPS, ez a 3
elétomoritdhengerbdl allé egység a ROLLANT balakamra
ajtajandl egyenletes nyomasrol gondoskodik. A balaképzés
kezdetekor a 3 MPS henger beleér a balakamraba. Ezutan az
egyre nagyobb méretl bala felnyomja ezeket a végsé
pozicidjukba. Az elénydk: a balak a legelsd pillanattol kezdve
forognak, és mar 90 centiméteres &tmérsnél tdmorodnek. igy
keletkeznek a tokéletesen tomoritett, nagy szilardsagu balak.
Még nagy menetsebességnél is.

Bélakamra | MAXIMUM PRESSURE SYSTEM I

% Rollant /[SOBHS

Biztos a munka: a rendszer az 6sszes ROLLANT
modellben dolgozé kuldndsen erés
meghajtélancokat a balakamra ajté minden
zarddasakor automatikusan keni.

MPS Il — tokéletes tomorités

A 16 profilozott henger miatt a balék forgatasa a préskamraban
kis er6igényU. A tokéletes balakat az magtémorseég kialakitasaért
felelés MPS 1l 1,3 tonnas nyomasa és a szilard héj kialakitasaért
felelés balakamra ajtd 4,8 tonnas nyomasanak kombinacidja
eredmeényezi. Az alacsonyabb traktor teljesitmény mellett
nagyobb balatdmdrség, és igy optimalisan tarolhatd balak az
MPS Il eredményei.

A tdmoritd nyomast a termindlon folyamatosan

Véltoztathatd tdmoritényomas a ROLLANT 520-ndl.
nyomon kdvetheté a balakamra ajtaja hidraulikusan A hidraulikus tdmoritényomast egy szeleppel lehet
van zarva, feszitve — az évtizedek 6ta bevalt CLAAS dllitani az egyes terményfajtakhoz.

maodszer szerint.

Hidraulikusan szabalyozott tomdritbnyomas

A hidraulikus munkahengeren keresztlli reteszelés lehetévé
teszi, hogy a csomagtérajtd a balaméret ndvekedésével az
emelkedd nyomashoz igazodjon. A bala ettdl tud folyamatosan
forogni és a balézasi miveletet nem lassitja vagy akaddlyozva
tomariteni.

Nyitas és csukas rekord idé alatt

A kettés mikoddésu hidraulikahengerrel a balakamra ajtét
rekord id8 alatt tudja nyitni és csukni a traktor Ulésébdl.
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Az Oﬂ dontése: Zsineg vagy halo
halos vagy zsineges csomagolas

Csucsformaban az Uj halds kotozéssel

Akar zsineges, akar halds kotdzés, a ROLLANT 620 mindkettével
képes dolgozni. Az Uj halds kétdz8rendszer megbizhatdbban
mUkodik, mint valaha, idét takarit meg — a kotdzeés teliesen
automatikus és néhany masodpercet vesz igénybe. A
haldvezetést Ujraterveztlk és a hald féket tovabbfejlesztettik.
Mindez egyUttesen j6 kotdzést és jobb balaformat jelent. A
kifinomult halévezetés lehetévé teszi, hogy a hald szorosan

kotédjon a bala telies szélességében és a széleken is.

Masik megoldas: zsineges kotdzés

—"—-:z_‘:,

: ““\n.»:.'.|1-,'-'|'.mhq,|”|

Vélaszthat manudlis és automatikus zsineginditas kdzUl. Az
automatikus rendszer akkor kezdi a folyamatot, amikor a
kivant végsé nyomast elérte, illetve a vezetét hangjelzés és
figyelmeztetd lampa tajékoztatja.

A kotézes mindig szem el6tt van

Barmelyik tipusu kotézést valasztja, mindig tiszta ralatasa lesz
a folyamatra. A ROLLANT 620 balazénal a kétdzérendszer
vezetés kdzben is kdzvetlendl 1athatd, és On folyamatosan
tajékoztatast kap a folyamat miveleteirdl.

Ranézésre
— Bala a legjobb formaban: Uj halés csomagolas

— Az On vélasztasa: halds vagy zsineges kétdzés
— Pillantas a csomagolérendszerre
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Kezelés

A j6 munkat még jobban el lehet vegezni —
es kényelmesebben is

MUkodés

Azok is, akik szeretik munkajukat, szeretnének valamikor
végezni vele. Ezért mi mindent megtesziink, hogy
tamogassunk Ont napi munkajaban, j¢ Stletekkel, stabil
berendezésekkel, innovativ technoldgiaval. Felhasznaldbarat,
konnyU kezelés all a kbzéppontban.




OPERATOR:
kezeles gombnyomasra

-
% Rollant [SOBUSC I I'Q >g
Q =2-ss
el > < +
I |
b Xo} < | 20 < 5 {3 B
Ranézésre

— OPERATOR intuitiv kezelési koncepciéval
— Az bsszes Uj funkcid attekintése
— Minden adat mindig készen

26

Rugalmasan reagalni, kényelmesen cselekedni

A rohand vilagban a takarmany betakaritasakor gyakran minden
perc szamit. JO, ha ehhez megbizhatd technikai segitségtink
van. Az (jj OPERATOR haszndlatéval az alapfunkcidkat On
kdzvetlen valasztogombokkal, kényelmesen a vezetSUlésbdl
kezelheti.

Vélassza ki a kétdzés modjat — hald vagy zsineg — és egyénileg
allitsa be az automatikus zsineginditast. A kdtdzési folyamatot
manudlisan is indithatja, példaul a maradék rendeknél.

A termindlon taldlhato balaszamlalé folyamatosan informal a
gép teliesitményéerdl. A négy LED lampa figyelmeztet a

hibakrdl a koétdzési folyamatban, ezaltal mindenkor teljes
ellendrzést tudhat ROLLANT gépe felett.

Teljes kép: az OPERATOR

— Automatikus kétdzéskioldd mechanizmus

Elére kivalaszthaté halds vagy zsineges kdtézés

Kotdzésinyomas-kijelzd
— Bélaszamlald: balak szama naponta és az 6ssz-balaszam
Késaktivalas

OPERATOR

Minden ellendrzés alatt az OPERATOR-ral

Mindig masik gépkezel és a valtozd betakaritasi koriimények
teliesen természetesek a betakaritasi idészak ideje alatt. Az
OPERATOR segitségével a balazét a mindenkori betakaritasi
koértlményekhez lehet bedllitani. A balazasi és kdtdzési
folyamatok alatt minden pillanatban pontosan nyomon tudja
kdvetni, mi torténik a traktor mogdtt. A termindl pontos
informaciot nyUjt a napi balaszamrdl, az 6ssz-balaszamrol és
az 6ssz-munkaiddrdl.

ROLLANT 520 RC 520 RF [520R  [620RC 620 RF

OPERATOR terminal m} m]

O rendelhetd  — nem rendelhetd

m] m] m]
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Kerul, amibe kerul
CLAAS Service & Parts

CLAAS Service & Parts

Az On igényei szamitanak

Mindig szamithat rank: ott lesziink, ahol Onnek szilksége
van rank - barhol, gyorsan és megbizhatdan, sziiksége
esetén 24 draban, mindig az adott gépnek illetve
gazdasagnak megfeleld preciz megoldassal.

EREDETI alkatrészek és tartozékok

Specidlisan az On gépéhez: pontosan illeszkedd alkatrészek,
mindségi hajtdanyagok és megfeleld tartozékok. Tekintse meg
termékkinélatunkat, amely épp azt a megoldast kindlia Onnek,

amelyre a gépének szllksége van a 100%-0s teljesitményéhez.
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Onnek ajanljuk: CLAAS FARM PARTS

A CLAAS FARM PARTS az egyik legatfogdbb alkatrészprogram,
markatdl és felnasznalasi tertlettdl figgetlendl, barmilyen
mezégazdaségi felhasznalasra az On (izeméhez.

Mindig naprakész

A CLAAS kereskeddk vilagszerte a mezdgazdasagi technika
legteljesitbképesebb Uzemei kdzé tartoznak. Nemcsak
tOkéletesen képzettek és szakszerlien felszereltek, hanem
munkastilusukkal, hozzaértésikkel és szakértelmikkel az
Onoék elvarasainak maximalisan megfelelnek.

A biztonsag tervezhetd

Szervizszolgaltatasaink segitenek a gép munkabiztonsagat
novelni, a kiesési rizikdt minimalizalni és fix koltségeket
kalkuldlni. A CLAAS MAXI CARE tervezhetd biztonsagot nyuijt
Onnek és gépének.

Vilagszerte elterjedt Hammbal.

Kozponti alkatrészraktarunk gyorsan és megbizhatéan szallit
eredeti CLAAS alkatrészeket a vilag minden tdjara. A CLAAS
partnerhélézat garantalia Onéknek is, hogy az alkatrészeket
révid idén belll a rendeltetési helyUkre szallitja, barhol is
tartézkodik On éppen.

A CLAAS Alkatrész Logisztikai Kbzpont Hamm-ban,
Németorszagban tobb mint 155 000 kdlonféle
alkatrészt raktaroz, tébb mint 100 000 m?
alaptertletd raktarban.

Problémamegoldas tavdiagnosztikaval:
CLAAS TELEMATICS

A CLAAS TELEMATICS rendszer két fontos elényt biztosit
Onnek: gyors segitséget a CLAAS termékekre specializalédott
szervizszakembertdl, illetve gazdasagosabb muikoddést a
vezetéknélkuli kapcsolatnak kdszdnhetéen. A helyszinen tudjuk
megoldani a problémait — akar ugy, hogy nem is lat minket.
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Gyorsabban, de biztonsagosan

11.5/80-15.3 8PR 15.0/55-17 10PR

19.0/45-17 10PR
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Biztonsagosan vezetni, biztonsagosan megalini

A fékrendszer biztonsagot ad, amikor a két foldterdlet kbzott
hosszu szakaszon kell kdzuton vonulnia. Vagy amikor
domboldalon, kis traktorral dolgozik. Ehhez a fékrendszerrel
hozzéigazithatja a traktor lehetéségeihez a ROLLANT
menetsebességét. A CLAAS két fékrendszert kinal: a
pneumatikus és a hidraulikus fékberendezést. Mindkét
rendszer egyszerlen kezelhetd rogzitéfékkel.

KonnyU a foldén: nagy gumik

A lehetd legnagyobb talajvédelemért nedves kdrdlmények
kozott és a nyugodt futasért haromféle abroncsméret kozl
lehet valasztani.

MUszaki adatok

ROLLANT | |s20RC 520 RF 520 R 620 RC 620 RF

Gépkapcsolat

TUT-fordulatszém fordutat/
perc

Egyszerd, széles sz6g(i kardantengely szabadonfutéval

Eqgyszerdi, széles sz6g(i univerzalis kardantengely nyird csappal

Teljesitményigény LE

Rendfelszedd

A rendfelszedd szélessége m

DIN rendfelszedd-szélesség m

Egyszeres munkahenger a rendfelszedd felemeléséért, illetve a pengékért

Rotocsillagok szama soronként

Rotorujjak kozti tavolsag mm
Onbeall6 tarlokerekek

Anyagtovabbitas
Terménytovabbitasi koncepcio
Kések szama

Hidraulikus csatlakozas
Egyszeres miikadés(i csatlakozo a rendfelszed6 kiemeléshez
Kettds mUikddés(i csatlakozd a balakamrahoz

Balakamra

Témdritéhengerek szama

MAXIMUM PRESSURE SYSTEM Il
Automatikus kettds zsineges kétozés
Halds kotozés ROLLATEX
Zsinegszekrény

Halotekercsek szama

Beallithatd balanyoméas

Bala rdmpa

Automatikus lanckenés

Balakamra méretek

A rendfelszedd szélessége m
A bdla atmér6je m
Kezelés

OPERATOR

Kerékabroncsok
11.5/80-15.3 8PR
15.0/55-17 10PR
19.0/45-17 10PR
\ontatott

Légfékek

Hidraulikus fékrendszer
Aktiv hidraulikus fék

Méretek és suly

Hosszlisag m
A rendfelszedd szélessége m
Magassag m
Gép tomege kg
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A CLAAS a gyakorlat kbvetelményeinek megfelelden termékeit folyamatosan fejleszti. Ezért a valtoztatés jogdt fenntartjuk, a képek csak tajékoztato jellegliek és esetleg a szériafelszerelésbe nem tartozd
feldras tételeket is tartalmazhatnak. Ez a prospektus az egész vilagon torténd hasznalatra késziilt. A pontos specifikécioval és az drlistaval kapcsolatosan kérjik forduljanak az Axidl Kft.-hez (Tel.:
79/526-400), hazai CLAAS markakereskeddjiikhoz. A fotok elkészitésekor a mlikodési elvek szemléltetéséhez alkalmanként bizonyos védéberendezéseket eltavolitottunk, de a sajat biztonsaga

érdekében On dnhatalmulag ne tegye ezt. A mindenkori hasznalati utasitasokat a kezelési (itmutato tartaimazza. Az 6sszes gépet az érvényes jogszabalyoknak megfelelden szallitjuk.

® alapfelszereltség  © opcid  — nem rendelhet6
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Arasson jobban, biztosabban.

AXIAL Kift.

Gépek | Alkatrészek | Szerviz
6500 Baja, Szegedi ut 147.
Tel.: +36-79/525-400

Fax: +36-79/525-447

E-Mail: axial@axial.hu
www.axial.hu | www.claas.hu
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